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LACZYMY NAJLEPSZE Z MOZLIWYCH

System K-54 dla projektéw wielkoskalowych



Inwestujac w instalacje wielkoskalowg

nie pozwolisz sobie na pdétsrodki. Tylko
certyfikowane konstrukcje, zaprojektowane
przez zespdt doswiadczonych
konstruktoréw, zapewnig bezpieczenstwo
na lata i zysk, jakiego oczekujesz.

NOWE ROZWIAZANIA
KOMPLETNYCH SYSTEMOW

System montazowy KENO PRO oraz UNI
zostat oparty na sprawdzonych i dobrze
znanych instalatorom uniwersalnych
elementach montazowych KENO. Pozwala to
na oszczednos¢ miejsca w Twoim magazynie
i zmniejsza koszty logistyczne.

KENO UNI

Uniwersalna konstrukcja wolnostojaca

e elementy kryte powtoka Magnelis®
e 1 strefa wiatrowa, 3 $niegowa

e uniwersalny uchwyt dla uktadu
pionowego

e petna perforacja belek dla uktadu
poziomego

e ustandaryzowane wymiary belek

e konfigurowany z poziomu platformy B2B

MONTAZOWYCH

Dodatkowo, dzieki zastosowaniu tych
samych elementdw tgczacych co w innych
konstrukcjach KENO, nie musisz domawiac
catego zestawu, gdy na instalacji zabraknie
jednej klemy.




KENO PRO

Konstrukcja wolhostojaca na inwestycje
wielkoskalowe

elementy kryte powtokg Magnelis®

produkowany pod dany projekt

produkowany pod dany rozmiar modutu
pfodukowany pod dang strefe obcigzen wiatrem

i Sniegiem

konfigurowany, projektowany i wyceniany przez
dedykowany zespdt

pionowo 2 lub 3 moduty (maks. dt. stotu do 40 m)
poziomo 4 lub 5 modutéw (maks. dt. stotu do 40 m)

modutowa poziomo dedykowana dla modutéw
dwustronnych 4 lub 5 modutéw poziomo (12 lub 15
modutdw na stole)

Gwarancja na system montazowy

10+5 lat gwarancji producenta
*formularz przedtuzenia gwarancji

mozliwos¢ rozszerzenia gwarangji
do 25 lat na elementy konstrukgji*

dzieki zachowaniu standarddéw
projektowych, konstrukcja jest
zaprojektowana zgodnie z normami,
gwarantuje bezpieczng inwestycje

i trwatos¢ na dtugie lata uzytkowania

EN-1991-1-1- OBCIAZENIE MASA WEASNA
EN-1991-1-3 - OBCIAZENIE SNIEGIEM
EN-1991-1-4 - OBCIAZENIE WIATREM



PROJEKT SZYTY NA MIARE

Projekt dopasowany do strefy
wiatrowej i strefy snieznej

e system montazowy dopasowany do
warunkow atmosferycznych w okreslonej
strefie (wiatr-snieg) oraz gruntowych danej
lokalizacji

e optymalizacja kosztéw — dopasowanie
przekroju i rozstawu do lokalizacji projektu

e Dbezpieczenstwo inwestycji

Indywidualnie dopasowany
produkt pod projekt:

e mozliwo$é montazu szerokiego spektrum
gabarytéw modutu, maksymalny rozmiar
modutu — nawet 2384x1303 mm

e otwory podtuzne typu "fasolka” wykrawane
sg pod rozmiar konkretnego modutu

Obszar pracy dziatu projektowego

projekt koncepcyjny

wizualizacje rozmieszczenia modutdw na danej dziatce
czy potaci dachu w celu w celu optymalizacji kosztow

i maksymalizacji zyskow, uwzgledniajgc odpowiednie

konstrukcje montazowe

wizualizacja rozmieszczenia falownikow i okablowania
wewnatrz farmy

wstepna analiza terenowa

analiza ekonomiczna (Capex, Opex)

analizy produktywnosci, raporty symulacji

analiza ryzyka p50-p90 pod raporty produktywnosci dla
bankow

analizy terenowe i meteorologiczne




PROCES REALIZACIJI

1. Przekazanie niezhednych
informacji:

e nazwa firmy, NIP

e nazwa projektu

e doktadna lokalizacja — strefy énieg / wiatr
e PZT/lub nie

e modut uwzgledniony w projekcie /
uzgodnienie modutu

e czas realizacji

2. Weryfikacja

e szczegdty projektu sg dostarczone do
odpowiedniej osoby zgodnie z otrzymanymi
szczegdtami, nasz dziat projektowy dostosuje
go do naszych wytycznych dotyczacych
systemow montazowych

e koncepcja jest kazdorazowo dostosowana
do maksymalizacji uzyskéw

Badania gruntu

Lokalizacja inwestycji i obcigzenia z tym zwigzane sg
bezposrednio zwigzane z kosztem catej inwestycji.

Badanie gruntu jest jednym z kluczowych etapow
realizowania projektu wielkoskalowego — pomaga ono
okresli¢ parametry dla konstrukcji montazowej i dobra¢

odpowiednig konfiguracje. Daje takze informacje o gtebokosci

wad gruntowych i wiedze o przepuszczalnosci ziemi.

Opinie geotechniczng sporzadza sie na podstawie wykonania

odwiertow geologicznych, dzieki ktorym mozliwa jest
precyzyjna analiza warunkéw wodno-gruntowych pod
inwestycje.

Zwienczeniem badan sa testy wyrywania podpor
w punktach wskazanych przez geologa, zeby stwierdzi¢ czy

grunt przeniesie projektowane obcigzenia. Dzieki tym testom

dobierana jest optymalna konfiguracja konstrukgji, dzieki

czemu zapewniamy odpowiednia wytrzymatos¢ konstrukcji

na lata inwestycji.

3. Przygotowanie wstepnej oferty:

e wystanie oferty
e dotaczenie raportu oraz koncepgji
e wystanie umowy dostawy

4. Przed realizacjq
(dotyczy kazdej instalacji powyzej 50 kWp):

e przeprowadzenie testéw wyrywania

e ponowna oferta — gteboko$¢ whicia podpory

e potwierdzenie ceny stali/ obecnego stanu
magazynowego

e uzgodnienie warunkdéw dostawy i ptatnosci

e akceptacja ostatecznej oferty przez klienta

e podpisanie umowy dostawy konstrukgji

e wptacenie zadatku

5. Produkcja i dostawa

e przekazanie raportu do produkcji, produkcja,
dostarczenie planu palowania

e dostarczenie asortymentu wedtug
harmonogramu




WLASNE LINIE PRODUKCYJNE

Dzieki produkcji wewnetrznej, opartej
o0 wtasng, nowoczesng linie profilujgca
oraz park maszynowy w Katowicach,
KENO osigga zdolnos$¢ produkcyjng na
poziomie nawet IMW na dzien.

Posiadane przez nas linie produkcyjne
pochodz3 od jednego z czotowych
producentéw — DIMECO.

Dzieki wydajnosci naszych linii jestesmy
w stanie produkowad pojedyncze

elementy konstrukcji w czasie nawet 10
sekund na sztuke.

Wyprodukowane profile przechodza
ciggta kontrole jakosciowa, a specjalnie
przeszkoleni specjalisci sg dostepni

w trybie pracy trzyzmianowe,;.

T
e e R g; it Bez wzgledu na rozmiar planowanej
= ' inwestycji, nasz doradca handlowy
najlepiej pomoze rozplanowac realizacje
tak, aby$ otrzymat materiaty doktadnie

wtedy, gdy jestes gotowy na montaz.




OFERTA UZUPELNIAJACA

Rozdzielnice DC

obudowy o podwyzszonej klasie ochronnosci
i stopniu IP

przystosowane do pracy w instalacjach z modutami
i falownikami 1500V DC

szerokie mozliwosci konfiguracyjne
krotki czas realizacji

zgodnosc z normami PN-EN 61439-1, PN-EN
61439-2

Rozdzielnice nN typu ZK

z zabezpieczeniami przed skutkami zwarc, przecigzen,
a takze przepie¢ obwodow koncowych falownika

lub wykorzystywane jako punkt rozdziatu energii
elektrycznej

przystosowane do pracy w sieciach zasilajacych 400V,
a takze 800V, coraz czesciej spotykanych w przypadku
falownikow wielkoskalowych

wykonanie na zgodnos$¢ z typami sieci TN-S, TN-C, TN-
C-S,TT,IT

prefabrykacja w oparciu o dostarczone projekty,
wytyczne, schematy

prefabrykacja z wykorzystaniem aparatury
renomowanych producentow

zgodno$c¢ z normami PN-EN 61439-1, PN-EN 61439-2
zaciski kablowe typu Vklema (opcjonalnie przytacza
srubowe)

krotki czas realizacji oraz sprawna wycena
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Dziat rozdzielnic i zabezpieczer

Artur Kiempa

+48 603 439 013
rozdzielnice@keno-energy.com



